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GSI SLV
Hannover

PrtrrBtelre: SLV Hannover. NL der GSI mbH
Pd.Nr: 1785-2010 - 000001

Schweißer-Prüfungsbescheinigung
EN 287-1 135 P FW 1.1 S t15 PB ml

M24/O3 O
Wolfgang Wittke
1594029118

07.11.1952,  Nienbur8
Stahlbau Vieregge GmbH & Co. KC, Nienburg

DIN EN 287.I
De$anden

ort Hännover

Dalum des schwelßens: 26.04.2010
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